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Nu ar svetsroboten pa plats

KARLSKRONA: -Det hiir dr jiattekul. Det éir den samstidmmiga
meningen om den utbildning och det arbete som pagar runt
den nyligen installerade svetsroboten i Karlskronavarvets

svetshall 3.

Roboten skall i férsta hand anvin-
das i samband med broproduktio-
nen, som kommer att inledas om
nagra veckor.

De som nu bl a jobbar med
projektet &r Anders Karlsson, plat,
och Olle Nilsson, svets, arbetsleda-
ren Peter Holmberg samt system-
ingenjoren Mats Johansson.

- Det hir ar roligt, spdnnande
och intressant, sidger de.

Anders har arbetat 28 ar
inom plat och Olle 24 ir inom svets.
De tycker bada det dr roligt att préva
pa nagot nytt.

Efter en fjorton dagars utbild-
ning arbetar de nu med programme-
ring, d v s man kor in olika paramet-
rar for detaljeri brotillverkningen av
olika arbeten som roboten ska utfora.

-Nér man vél programmerat
ett jobb lagras det. Sedan ir det
bara att trycka pa nagra knappar

-Det dr mycket att halla reda
pa nu och spédnnande att se resulta-
tet. Men det &r omvixlande och abso-
lut inte langtrakigt som man litt
kan tro.

-Till robotstationen hér en ma-
nipulator, en légesstillare, som an-
vinds for att hantera detaljer och er-
halla basta svetslige, forklarar Mats
Johansson. Sadana detaljer dr t ex
fackverksben och stag som tillsam-
mans med insvetsning av atta-me-
tersbalkar mot kérbaneplét fran bor-
jan kommer att tillverkas i roboten.

Materialet, Welldox 1100 fran
SSAB, ér ett helt nytt material med
mycket hog kvalitet.

-I och med att det &r nytt ma-
terial haller avdelningen for Svets-
utveckling pa att ta fram svetspara-
metrar sa att man kan bestimma
tillsatsmaterial och hastighet for det
har materialet.

Till roboten hor en 24 meter
lang dkbana med tre arbetsomra-
den.

Man kan kéra roboten i prin-
cipivilkavinklar som helst, ildngd,
héjd- och sidled. Den har totalt elva
axlar, som kan vridas mycket flexi-
belt. Och alla axlarna kan jobba sam-
tidigt.

Leverantor avroboten dr Tors-
teknik i Torsés.

Roboten édr en effektiv apparat
med andra ord. Men tar inte roboten
jobben fran oss?

- Nej, egentligen &r det tankt
tvartom. Vi rdknar med att denna
robot ska dra till sig jobb, som vi inte
annars kunnat ata oss. Roboten ir
ett sétt att konkurrera med lagpris-
lander, sédger verkstadsingenjéren
Michael Tranberg.

En annan viktig fordel ar att
roboten tar éver de trakiga och mo-

‘Nagra L gédnget som forbereder och kommer att bli engagerade roproduk-

Roboten i aktion
notona jobben, som l4tt kan fororsa-
ka arbetsskador.

Dessutom innebér robotiser-
ingen samma hoga kvalitet hela ti-
den, efter det att man vil stillt in
alla parametrar

P

tionen. Fr v systemingenjor Mats Johansson, Anders Karlsson, pldtslagare,
Olle Nilsson, svetsare , och Peter Holmberg, arbetsledare.

Vad ska roboten heta? Namntéivling utlyses.
En namntévling utlyses hirmed, dir anstillda inbjuds att komma med
forslag till namn pa roboten. Tag ett formulér som léggs ut i lador och pa
arbetsplatser och var med! Mer info pa formuléret.




