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Brinnhus - materialgard

Som ett led 1 rationaliseringen av plat-
och svetsarbeten har anlagts ett nytt
brinnhus dar den maskinella gasskir-
ningen iar koncentrerad. Briannhuset som
ir 50 m lingt och 30 m brett ir upp-
bveggt 1 direkt anstutning till hall 4
och skrovhallen.

I briinnphuset har installerats en ny
gasskirmaskin samt har befintliza Tele-
rex och Ultrarex gassKarmaskiner flvt-
tats fran platsiagerihall 1 tll ndmnda
briannhus.

Den nya maskinen ar en portalskiir-
maskin av typ Telerex och har nume-
risk styrning med 8-kanals remsa. I ma-
skinen kan samtidigt 4 st plitar med
max dimensioner 12 (00 x 3 200 mm
liggas upp. Skiirhastigheten Kan varieras
mellan 0-—4 000 mm/min samt finns
snabbgiang pd 6 000 mm/min och il-
gang pa 20000 mm/min. Bide kon-
gruent- och spegelbildskarning kan ut-
foras 1 maskinen.

Gasskdrmaskinen #r utrustad med 2
st motorbrannarvagnar med automatiskt
vridbara 3-briinnarageregat for fram-
stallning av K-, X-, Y- cller V-fogar.
hiade vid raka strickor som vid Kurvor.
Brinnaraggregatet har automatisk hojd-
installning som genom en slipsko pa-
verkar hojdiastdliningsmotorn och dar-
med brannarens avstand till  pliten.
Briinnaraggregatet kan dven forses med
avkiinningsring 1 stillet for sliapskon
och anvinds da som eft normalt en-
briinnaraggregat. For parallellskiirning
av plitar finns utover ovannimnda mo-
torbrinnarvagnar 2 st sliipbriinnarvagnar
med manuellt vridbara 3.brénnaraggre-
gat och automatisk hojdinstillning i lik-
het med motorbrinnarvagnarna.

For dvrigt dr maskinen utrustad med
elektriskt  fiandningsdon for brannar-
aggregaten, hilslagningsautomatik och
automatisk reglering av gas- och varme-
syrgastrycken.




Manovreringen sker frin ¢n till hoger
pd skarportalen centralt placerad hu-
viimanoverldda med samtliga nodvin-
diga funktioner. Pi skirportalens vins-
tra del finns en extra mandveriada med
de wviktigaste funktionerna,

Strém- och gasfirsdrining sker genom
kablar och slangar. vilka via en kabel-
vagn. som loper pd en bana upphiingd
dver maskinen pd briinnhusets lingsida,
ir anshitna ull elektronikskip och gas-
uttag. placerade till hoger om maskinen.

Den numeriska utrustningen bestidr av
styrenhet  ESSI-Kongsberg CC 300 IC
med Digitronics 8-kanals remslisare,
huvudvridnings- och brinnsnittskompen-
sationsservo med givare, utrustning for
brinnsnittskompensation upptill == 4
mm, accelerations- och retardations-
kontroll (hornférdrdjning). manuel! Ko-
ordinatvridning, samt utrustning for ut-
matning av alla hjidlpfunktioner il
briinnmaskinen.

Gasskdrmaskinen dr levererad av
ESAB. Goteborg. Sjdlva skidrmaskinen
ar tillverkad av Kjellberg & Eberle,
Frankfurt am Main och den numeriska
utrustningen av  Kongsbergs Vapenfa-
brik. Norge.

De till brannhuset flyttade Telerex-
och Ultrarex-maskinerni har byggls om
for gasoldrift. dvs acetviengasen har
bytts ut till gasolzas, Beur den gamlia
Telerexmaskinen har dess strdom- och
wasfOrsOrjning dndrats, si att den #ir ut-
formad som den nya Telerexmaskinens.

De numeriska stvrenheterna till gas-
skarmaskinerna ar placerade i en sir-
skild tillbygenad direkt ansluten tiil
brannhuset s att overvakning av styr-
enheterna kan ske frin brinnhuset. I
tillbyggnaden dr installerat en klimator,
genom vilket ett Limpligt kKhimat for
stvrenheterna erhilles.

For plathanteringen i brinnhuset finns
en elekiriskt driven 12-tons travers med

[2-tons travers med vridbart magnetok.

viidbart magnetok. Traversens spinn-
vidd idr 28.2 m och lyfthojden 3.5 m.
Manodvrering av traversen sker med
kontroller fran forarkorg. FOr magnet-
okets magneter finns tryckknappspanel
for manovrering dels av alla magneter-
na samtidigt, dels individuell mandvre-
ring av respektive magnet. Traversen ar
utrustad med en S5-tons lintelfer som
hjalplvft. Lintelfern &r &akbar utmed
traversens lingd samt mandvrerad med
trycknappar frin forarkorgen.

For mottagning och lagring av pléitar
frin leverantiGrema samt fOr sortering
och lagring av plitar frin skirmaski-
nerna har anlagts en materialgird ome-
delbart sdder om brinnhuset. Material-
garden som omfattar ca 6 000 m® be-
pénas av en elektriskt driven 12-tons
bockran med vrdbart magnetok, Bock-
kranens sparvidd dr 60 m och lyfi-
hojden dr 3.5 m. Manovrering av bock-
kranen och magnetokets magneter sker
i likhet med traversen i briinnhuset, Le-
verantorer av traversen och bockranen dr
Hvilans Mek Verkstads AB. Kristianstad.



