Linjer for konstruktion

M g,

Tage Mattisson och Erik Martensson har sett ritteknik, fartyg och arbetsmiljé térdndras under de 43 &r de arbetat pa varvet.
[ nasta nummer skall det handla om allt

l s
s det arbete som foreqar sjdlva kontrakts-
Inler or tecknandet. Det kan sdkert ge en och an-
nan en funderare. Forts pa sid 3
konstruktion

Inom de ndrmaste dagarna dr det dags att
teckna kontrakt pa YA 81 eller robotfar-
tyg typ Stockholm, som de ocksd kallas.
Oerhort mycket arbete har lagts ner pa
olika hall i foretaget, innan man kommit
sa har langt. I det hdr numret av KV-Nytt
skall vi berdtta om konstruktionsavdel-
ningen, som dr engagerad i alla fartyg
fran forsta strecket till det sista.



G s M,

Roger Svensson, Ivan Eskilsson och Ronnie Olsson hér till Maskinkonstruktion.

Linjer for konstruktion

- For ett relativt komplicerat oOrlogsfar-
tyg raknar vi med en genomloppstid pad
totalt fem ar. D3 har vi sysslat med for-
projekt under ungefar ett ar, darefter
projektarbete under ytterligare ett. Fol-
Jjande tre ar gar at for konstruktion och
produktion. Ndr fartyget val dr byggt,
foljer vi upp det till och med garantiti-
den, berdttar "Kagga" Levander, chef for
Konstruktion.

Vad hinder under den har tiden?

- Vi borjar med diskussioner med kunden
och tar fram skisser, som leder till ett
forprojekt. Sedan fortsdtter vi med ett
mer omfattande projekt, som innehdller

en komplett byggnadsspecifikation. Pa det
hir projektet och den hdr specifikationen
grundar sig kontraktet. D3 har vi alltsa
i stort bestamt vilka system som ska fin-
nas ombord, utrustning och inredning.
Direfter ar det dags att ta itu med verk-
stadsritningar och materialanskaffning,
berdttar "Kagga".

- Det vill sdga i idealfallet, tillagger
han. Ofta tilldter inte tiden att vi vdn-
tar pd att projektet ska bli fullstandigt
fardigt och slutkontraktet tecknat. Vi
méste borja kopa hem material med Téng
leveranstid och dven starta skrovkonstruk-
tionen innan dess. S& var det betraffande
bevakningsfartyget, dar bl a stdl och hu-
vudmotorer var upphandlade, nar vi skrev
kontrakt. Aven ifrdga om robotfartyget

har vi tvingats starta, innan allt ar helt
klaet.

Deltar konstruktionsavdelningen ocksé i
materialanskaffningen?

- Ja, vi dr tekniska handldggare av all
materialupphandling tillsammans med kun-

den. Vi initierar de inkOp, som Inkopsav-
delningen sedan hanterar. Vi dr ocksd med
vid diskussioner med olika underleveran-
torer.

Ritkontor fran forr.

PA TAPETEN

Konstruktionsavdelningen pa Karlskro-
navarvet bestdr idag av cirka 100 per-
soner. Av dessa arbetar omkring 80 di-
rekt med konstruktions- och beskriv- .
ningsarbete. Gvriga arbetar som sekre-
terare, hdller i bibliotek, arkiv och
foto. Konstruktorerna ar uppdelade i
tre stora grupper, namligen Fartyg,
Maskin och ET.

Just nu hdller man pd med:

@ tre nykonstruktioner (M80, YA 81
och bevakningsfartyget)

@® tre mindre "nyskapelser" (projekt
bl a for export)

@ uppfoljningsarbeten pd bl .a MTB-om-

byggnad, SAM och modernisering av
Spiea [1.
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Vad "konstruerar" ni forst?

- Vad betraffar det direkta konstruktions-
arbetet borjar vi med skrovkonstruktionen.
Nar den ar ndgorlunda fardig, inleds till-
verkningen i verkstaden. Vi har da alltsa
dven gjort verkstadsritningar. Darefter
konstruerar vi inredning, utrustning och
maskin. Tillverkningen i verkstaden fdljer
successivt efter.

Det klagas dd och da eller till och med
ofta pd att ritningarna kommer ut for
sent och att det inte finns material pa
plats. Hur ser du pd det?

- Naturligtvis hade det varit allra bdst,
om vi haft sddana leveranstider att samt-
liga konstruktioner och allt material kun-
nat Tigga framme, ndr verkstaden satter
igdng. Men tyvarr fungerar inte varvsin-
dustrin pé& de villkoren, pdpekar "Kagga"
Nar vi har lénga serier, vilket numera in-
te sker s& ofta, kan vi uppnd det har ma-
let, men inte ens da vid forsta fartyget.

Nar man bestammer leveranstid for ett far-
tyg dr det kundens onskemdl som forst och
framst bestammer den. Underleverantorer-
nas mojlighet att Teverera mattritningar
och material dr en annan vasentlig del

- liksom varvets olika yrkeskategoriers
krav pa sysselsdttning. Det ar &tskilli-

ga ibland ofdrenliga krav som ska uppfyllas.

Det Tater som om Konstruktion far arbeta

under precis samma tidspress som alla andra?

- Det fér vi definitivt. Cirka 3 000 rit-
ningar ska fram i samband med varje far-
tyg. I forprojekt och projekt ingdr dess-
utom dtskilliga timmar av diskussioner

och idégivande och -tagande tillsammans
med kunden, mestadels FMV. Ddar finns ménga
instanser som ska sdga sitt.

Alla ritningar som gors ska granskas av
FMV, innan de sdands ut i verkstaden. Bygg-
nadskontrollanten granskar det mesta. Det
som dr principiellt viktigt ska dessutom
upp till Stockholm for kontroll. Det gdl-
ler dven vid storre dndringar under bygg-
nadstidens gang. Darfor har vi inte all-
tid sjalva mojlighet att jaga fram de rit-
ningar som man krdver i verkstaden och som
i och for sig verkar enkla.

Och framtiden d&?

- Alla kan bli bdttre och det forsoker
sjalvklart vi ocks& bli. En ny funktion
med ‘konstruktionsplanering har inrattats.
Den dr ett led i forsoken att samordna ar-
betet konstruktion - verkstad battre.

Vi arbetar aktivt med effektiviseringspro-
grammet och forsoker ta alla chanser att

astadkomma rationellt och snabbt arbete
med fortsatt hog kvalitet,
Levander avslutningsvis.

svarar "Kagga"

“Kagga' Levander och Gé6ran Prag utbyter &sikter om
konstruktionsplanering.

Arne Axelsson, Lars Hellborn och Tommy Térnblad, El-
konstruktion, tycker att litet andrum ibland skulle
behoévas.

Tid ar pengar
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Aktiviteten pa Konstruktion dr hog. Det
de flesta konstruktorer onskar &ar mer
tid. Samtidigt dr alla medvetna om att
¢ tidspressen for ndrvarande dr nddvandig.
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- Man far forsoka gora ett sa bra jobb
som mojligt pa den tid som finns att
tillgd, dven om man egentligen skulle
vilja bearbeta sitt material mer.

Kontakten kontor - verkstad ar vasent-
1ig, dr ocksd alla dverens om. Elkonst-
ruktion har nog utvecklat direktkontak-
ten mest. Man betonar ocksd hur viktig
den elektriska beredningssidan dr. Ma-

skinkonstruktion onskar en sammanh&llan-

de kraft i verkstaden.

Den personen skulle fo6lja upp vad vi
respektive verkstaden gor hela tiden
och underldtta kommunikationen for alla.
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