Hogt tempo pa danska skrovet Standard Flex 1985

Hogt tempo pa danska skrovet
- ribbspantformen rest

Det stdrsta skrov i GRP-
sandwich som nigonsin
byggts tar nu form |
plasthallen, nimligen ny-
bygge 421 det danska Stan-
dard Flex-skrovet, 54 me-
ter, sju meter lingre &n
Landsortserien.

Fartyget med Overbyggnad
skall levereras till Aal-
borgs Varft i juni 1986.

- Det ar ett tufft
program och fOrutsidtter
bdde Overtid och tvaskift
under vissa perioder, si-
ger Jan Ottosson, chef for
utrustning och plast.

F6ljande hallpunkter gidl-
ler i grova drag: vidndning
av skrovet fOr invdndig
plastning i november 1985,
forsta sjosdttning i april
1986 for transport av
skrovet till mellanhallen.

Nidr sedan d&dckshuset samt
viss utrustning for sjo-
transport monterats sker
ny sjdsittning i juni 1986
for leveranskontroll och
leverans.

Speciellt efter november
blir aktiviteterna minga.
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byggts i GRP-sandwich.

- Tillsammans med plane-
ring och konstruktion samt
var kund arbetar vi nu med
att fOrsdka tidigarelidgga
fortillverkning av mindre
och stdrre paneler for att
f4 bittre balans i beligg-

ningsbilden, framhiller
Jan3Ottosson.
- Det gdller verkligen

att informationen fungerar
hand i hand mellan konst-

ruktion-planering-produktion

for att det hdr skall fly-
ta, betonar han ocksa.
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Ribbspantformen &r nu rest till det danska skrovet, det storsta som nagonsin
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Forts

® PERSONALFOR-
STARKNING

Personalmissigt sker nu

fOrstédrkning med ett 10-
tal personer samt arbets-
ledning och beredning.
Rekryteringsarbetet &r i
full gdng och de fdrsta
nyanstdllda beriknas bdrja
andra veckan i september,
alltsd under nista vecka.

Skrovet till Standard Flex
byggs till att bbrja med i
plastverkstaden med dess
begrénsningar i 1lyfth&jd
och lyftkapacitet.

® RIBBSPANT-
FORMEN REST

Under denna vecka restes
de sista gavlarna till
ribbspantformen. Nista hu-
vudoperation &r bordligg-
ning av kirmmaterial som
startar i mitten av sep-
tember.

- Arbetet med 421:an har
hittills gatt mycket bra,
framfér tvad av arbetsle-
darna Arne TO6rnstrém och
Bertil Olsson, &ven om det
varit problem att fi fram
ritningar. Detta maiste
verkligen fungera i fort-

sdttningen eftersom pro-
duktionsprogrammet ar
stenhart.

® OLIKA LOKALER

Produktionen av plastfar-
tyg sker nu, forutom i
plasthallen, i olika 1loka-
ler av utrymmesskil. Ef-
tersom det finns utrymmen
i plat- och svetsverksti-
derna utnytt jas savil
flakhallen som mellanhal-
len och skrovhallen, dir
dtgirder vidtas for att
klara krav pd savil milj®
som brandskydd.

- Vi har langt mellan lo-
kalerna och det #4r svirt
att hialla ihop arbetena,
framhdller arbetsledning-
en. Det skulle sitta fint
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Jan Ottosson och snickaren Sven Pettersson diskuterar hér utformningen av
férstéven till Standardflex, ett arbete som kréaver stor yrkesskicklighet.

med en ny plastverkstad
med bittre utrymmen och
stdrre lyftmdjligheter.

Det &r emellertid ocksid
kidnt att f6r att motivera

av ribbspantformen.

Tomas Kjellsson och Arne Térnstrém studerar hér detaljerna kring uppbyggnad

en s3 stor investering som
en ny plasthall skulle in-
nebdra, minst 30 miljoner
kronor, krdvs ytterligare
order av inte ovisentlig
storleksordning.




