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Varvets repslagarebana ute

p4 Lindholmen har under sin 260-
Ariga tillvaro knappast forénd-
rats till det yttre och mycket
litet vad det gédller interidren.
Fortfarande hidpnar fréamling-
en Sver den la&nga, vackert pro-
portionersde trélingan som, flan-
kerad av sina b&ds stitliga ban-
huvuden, trotsat &r och vider
ddrute mot havet. V&l inne i
byggnaden tjusas man av det ovan-
ligs perspektiv som dédr méter, i
synnerhiet om man her turen att
komma en dag néar solen genom de
90 fonstren p& sydsidan lé&ter
sina strélar spela Over det nand-
huggra bjalklaget.

Sjdlva atmosféren i banan loc-
kar till att mans fram bilder fré&n
glngna tider. H&ar har mén frén ett
numera utdétt hantverk under ar-
hundrader gftt sin s#dregna vaggan-
de bakléngesgéng medan de spunnit
gaern till Kronans t&gvirke. Jene-
rationer av bAtsmin och sjom&n har
slitit vid vdndjZrnen d& repslagan
na slagit trosssr och la;t festma-
kare. Minza tunge degsverken her
fyllts med arbete vid vevarns till
slagnings- och spinnhjul. Dammet
har sté&tt tdtt och hérds tag te-
gits vid hidckelbidnkarna under de
vackert slagna tegelvalven i den
skumma hédckelkdllaren. Nog har det
vdl .ocksd knakat i ryzgbastet pé
mingen som med Hgonen rinnande av
den svidande rdken fréan tjdrpannan
haft att dra vevarna till de stora
gérnrullarna i tjédrhuset.

Ndr man i dag tré#der in i rep-
slageriet &r det emellertid icke
drifternas trivsamma surr eller bli-
jackornas "hurrom" som hdres. Nu
dr det dunket fr&n hickelstavar i

Nils Priberg vid den gamla omspolnings-
maskinen som ldr, &tminstone delvis, da-
tera sig frén &r 1795.



moderna forberedelsemaskiner och
surret frédn snurrande spindlar i
spinn- och spolmaskiner som bildar
dagens symfoni, fortdljande att
#iven om byggnaden bibeh&llit sin
karaktir genom sekler, sd har ar-
betsmetoder och redskap forédnd-
rats sd mycket mer. Det &dr ju
sjdlvfallet att under en tidrymd
ay 260 Ar mfinga foridndringar i
arbetssdttet hunnit ske. De mest
cenomgripande skasll hdr ndmnas.

I slutet av 1700-talet utex-
per imenterades och provades enny
metod for utdrivning av dukter
och slazning av tross. Denna me-
tod var en revolutionerande ny-
het som kom att f& stor betydel-
se. Det synes som om det varit
skeppsbyggméstaren af Chapman,
som varit den drivande kraften
hérvidlag. Den 2 september 1798
overlémnade konstruktdér F. Uhrlin
en redogorelse till amiral Cron-
stedt Over de forsdk som gjorts,
varay framgick, att man med det
nya slagningssdttet fick fram
tdgvirke som var dubbelt s& starkt
som det vilket slagits enligt den
gamla metoden. Det skulle vara

lockende att ndrmere beskriva den
nya metoden och dess fortjénster
men utrymmet medger icke detta.
Vare det nog sagt att de princi-
per som den d& utexperimenterade
metoden byggde p&d fortfarande &ro
grundlédggande for allt repslageri.

De anordningar som man kon-
struerade for det nya slagnings-
sdttet voro emellertid tunga och
svirhanterliga och i mitten-pé
1800-talet inkdptes fré&n England
maskiner som arbetade efter den
nya metoden. Denna utrustning var
sedan i bruk till 1948 d& gen er-
sattes av nya och tidsenliga maski-
ner.

Ett stort steg i utvecklingen
togs &r 1928 d& man kunde starta
2 st. moderna fdrberedelsemaskiner
for beredning av hampa samt en s.k.
gillspinnmaskin. H&érmed wvar hand-
spinningens epok slut och allt
gern svanns hérefter maskinellt.

Ovan: Lennart Pettersson gillar den mo-
derna litzmaskinen.

Bredvid: Oskar Pettersson kontrollerar
packningsanordningarna vid striédckmaski-
nen.



Fldtmeskin och korislasningsmaoskin
f6r linor kdotes nigrs &r sensre
och successivt har under de senas-
te 25 &ren maskiner och mekaniska
anordningar ersatt det gamla. En
gammal trotjédnare - en flédtmaskin
av &r 1854 - gor dock alltjamt,

om #n motstravigt, tjénst vid
skyddsflétning av grovre el.kablar
o.dyl. I dugarna har &nnu en etapp
pa viien mct rationella och arbets-
bespurunde metoder fullberdats i

John Gustavsson vid den numera borttag-
na pdvindningsanordningen fiér tjdrat
garn,

det att tjédrinriittningen modernise-

rats och bl.a. forsetts med en ny
j-spindlig spolmaskin. Dessutom har
en X-srolningsmaskin med 9 spind-
lar inkopts. De bAda maskinerna #ro
av tysk tillverkning. Sjdlva tjar-
ningsmetoden har ej fdriédndrats.
Den &r vdl beprivad och bra. For-
dndringen ligger huvudsakligen i
det att det tjédrade garnet spolas
upp pd smid rullar om c:a 17 kg/st.
Det har forut spolats p& stora
rullar om c:a 250 kg. Garnet har
sedan mAst spolas om p& mindre
rullar. Det mesta av det tjédrade

garnet kommer #Hven i forteZttningz-
en att f4 srolas om, men arbetet
kommer likvél att bliva l&Httare
och dryga kostnader for underhdll
och renarationer av rullar kommer
att elimineras. Uvriga garner som
forut p&d grund av lagringsskil
méste l#ggas upp p& stora rullar
for att senare omspolas, kommer ni
att lédggas upp direkt pd X-spolar,
Vidare kommer allt garn att direkt
kunna stuvas i for @ndamflet speci
ellt byggda portabla fack som i
sin tur bekvédmt kunna forflyttas
en nyinkdpt vagn som dr forsedk
hydraulisk lyftanordning.
Forutom ovan beskrivna maski-
ner och anordningar har en ny dukt-
maskin inkSpts fran Irland. Den ny.
maskinen &r avsedd fér tillverk-
ning av dukter upp till 6 mm diam,
och har tvi flyzlar med ett varv-

med
med

tal av 1800 r.p.m. Denna maskin #r
ntrustad med ett flertsl moderna
finesser och #r avsedd ersitta en
dldre omodern maskin.

De nu foretagna modernisering-
arna av det anrikas repslageriet
dro lénkar i en léng utvecklings-
kedja. De komma att rétt utnyttja-
de hjélpa oss att pd ett mera ef-
fektivt sdtt framstdlla ett bra
téagvirke utan att for den skull
den "bl& triden" i banans produk-
tion - kvaliteten - eftersiéttes.

Th. Sn.




