Rond pa Varvet 1957 — Torped — och Minverkstaderna

| Varvet Runt fran 1957 presenterades Torped- och Minverkstaderna. Torpeder och minor spelade en viktig roll innan
Torpedbatarna av Spica-klass obestyckades till robotbatar i borjan av 1980-talet och torpedverkstaden avvecklades pa
Karlskronavarvet.

Torpedverkstan som lag intill fangelsemuren ar sedan lange riven for att ge plats at kompositverkstans montagehall.
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ROND PA VARVET

TORPED - OCH JMNVERKSTADERNA

Torped=< och minvapnen aro forhdllan-
devis valkanda vapenslag. Minor av oli-
ka slag ha funnits sedan mycket léng
tid tillbaka och redan fore forsta
varldskriget var torpeden utvecklad
till ett slagkraftigt vapen. Torpeder
och minor spelade under det senaste.kri-
get en betydande roll i den marina krig-
foringen, och aven idag ha dessa vapen-
slag stor betydelse. Inom den moderna
latta svenska flottan dro de flesta far-
tygen torpedbestyckade och for forsva-
ret av vdra lénga kuster ha mineringar-
na en vasentlig uppgift att fylla. Jam-
sides med andra vapenslag ha torpeder
och minor undergdtt vasentliga konstruk-
tionsforbattringar grundade bl.a. pé
tillkomsten av nya material och arbets-
metoder.

Redan tidigt kom Karlskrona Orlogs-

varv att sysselsattas med tillverkning
av torpeder och 1910 uppfordes den s.k.
torpedverkstadsbyggnaden, som i sin bot-
tenvédning inrymmer de nuvarande torped-
och minverkstaderna. Under ndgra tiotal
4r tillverkades hdar marinens torpeder
och under denna tid skedde bl.a. en ok-
ning av kalibern, vilken viaxte fran 38
via 45 till 53 cm. Torpedens langd oka-—
des i proportion dartill. Olika princi-
per for torpedens framdrivning ha pro-
vats och de forsta s.k. kalltorpederna
aro sedan lange utgdngna.

De nuvarande verkstaderna besta av
maskin- och filarverkstad, torpedover-
synsverkstad, minverkstad samt ett verk-
stadskontor. Ett mindre torpedritkontor
har ockéﬁ sina lokaler i verkstadsbygg-
naden. Arbetsprogrammet ar mycket varie-

rande: reservdelar till torpeder till-

Gosta Fagerstrom trivs bra med sin nya
Kopingfrasmaskin.

Forman K.lolst och svarvare A.S.Gustafs-
son vid den stora 18-tumssvarven.




verkas, torpedtuber repareras och ny-
tillverkas, paravaner, bullerbojar, mag-
netstavar, svepkablar och tryckkarl
overses och repareras. For arbetets ut-
forande finnas utover svarvar, frasar,
borrmaskiner, arborrverk etc. aven ma-
skiner for de speciella arbeten, som
skola utforas pa verkstaderna.

Torpedoversynsverkstaden, som ar be-
lagen i en tillbyggnad soder om huvud-
byggnaden, inrymmer erforderlig appara-
tur for provning av oversedda torpeder.
Efter en minutios besiktning provkoras
dessa i dynamometer, varvid bl.a. ef-
fektberakning, distans- och temperatur-
kontroller verkstdllas. Som sista prov,
innan torpeden lamnar verkstaden for
provskjutning i sjon, utfores kontroll
av djup- och sidostyrningsorgan, venti-
ler etc.

Till torped- och minverkstaderna
hora aven en mindre svets— och smides-
verkstad och tidigare har har funnits

en sandblasteranlaggning, vilken emel-

En tubdel till "exportjagarnas" torped-
tuber arborras av Sven-Hugo Pettersson.

lertid nedlades vid tillkomsten av den
nya ytbehandlingsverkstaden.

"Torped och min" ar verkstallande
organ for oversyn av pa varvet befintli-
ga traverser, telfrar o.d. Med pa for-
hand bestamda tidsintervaller besikti-
gas och provbelastas dessa lyftanord-
ningar och jamsides harmed utforas er-
forderliga reparationsarbeten.

Arbeten med alla slag av tryckkarl
ha centraliserats till dessa verkstader
och for denna verksamhet finns speciell
utrustning for provtryckning och besikt-
ning.

Vid graveringsmaskinerna ha manga
instrumenttavlor, gradskivor, plottings-
tavlor och skyltar tillverkats for far-
tygen.

For att gora bilden av verkstaderna
sd fullstandig som mojligt kan tillag-
gas, att oversyn och reparation av and-
ningsapparater och dartill horande appa-
ratur, reduceringsventiler, syrgasbehal-

forts. ndasta sida

Arbetschefen N.G.Nettervall pa rond ge-
nom verkstaderna.




lare m.m. aven forlagts till torped-
och minverkstaderna.

Manga onskemdl betr. en upprustning
av verkstdderna och en utokning av ut-
rymmena skulle kunna redovisas. Minga
arbetsobjekt aro stora och krava bety-
dande verkstadsyta.

Genom sin maskinpark och ovriga ut-
rustning utgora torped- och minverksta-
derna en ganska fristidende enhet bland
marinverkstadernas ovriga anlaggningar.
Arbetsuppgifterna dro kridvande och ford-
ra yrkesvana och sinne for noggrannhet.
LAt oss till sist konstatera, att "tor-
ped och min" inrymmer den nédvandiga
tillgdngen av goda och erfarna yrkes-—
man inom de olika personalgrupper, som

har ha sin dagliga garning.

Sldnglorped
(vigick /899)

Filaren Gunnar Karlsson — mdngarig f.d.
sektionsordforande - justerar tappnyck-
lar.

Nils Ostergren ar en av veteranerna -
med inte mindre dn 44 tjanstedr.
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38 cm lorped m/76

Vid utlamningsluckan i verktygsforrddet
forradsmannen H.Lundstedt och filaren
B.Sjohdll.




En torped har ett invecklat maskineri Provare A.Andersson och verkmastare
- montor E.Stark justerar har djup- W.Magnusson fo6lja noga instrumenten pa
och sidorganen. en dynamometers provbord.
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45 cm lorped mfos

Montorerna G.Safstrom och G.0Olsson vul- En ovningsmina repareras av montdrerna
kaniserar en el.kabel till ett magnet- 0.L.0Olsson och T.Algerstedt.
minsvep.




