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PLATVERKSTADERNA

DeN, som eventuellt skulle komma pd
idén att friga dem som passerar genom
varvsportarna vilket yrke de har, skulle
snart komma underfund med att en be-
tydande del dr platslagare och svetsare.
Samma forhdllande ir ridande inom
liknande foretag som virt och sam-
manhinger givetvis med de arbetsupp-
gifter ett varv har att utféra. Vanligen
sysslar varven bdde med nybyggnads-
och reparationsarbeten. I vart fall do-
minerar reparations- och ombyggnads-
arbetena och nybyggnadsverksamheten
omfattar en relativ liten del av vir to-
tala arbetsvolym. Det skulle emellertid
vara glidjande om nybyggnadsuppgif-
terna vore av storre omfattning an vad
som varit fallet under de senaste &ren.
Skaparglidjen — kinslan av att fram-
bringa ndgot nytt — sitter sin prigel
pa arbetet och enbart ordet »sjositt-

M Plitverkstiderna har en tillfredsstil-
lande arbetstillgdng under den nirmaste
tiden, beridttar arbetschefen ingenjor

SVEN PERSBECK.

ning» uttrycker vil ndgot av den stim-
ning som alla de kinna, som medverkat
vid tillkomsten av ett nytt fartyg.
Minga av de anstillda i »plit och
svets» har sitt arbete forlagt ombord pa
de fartyg som ligga fortdjda vid kajer
och pirar eller iro uppdockade i torr-
dockorna. Arbetsuppgifterna kunna va-
ra mycket skiftande och detta giller i
forsta hand for grovplitslagarna. Den
tid dr dock forbi di plitslagarna voro
sysselsatta med nitningsarbete. Nir det-
ta pagick var nitare, mothillare, nagel-
virmare och »diktare» i funktion med
sin gemensamma uppgift. Nu ir det
andra tider. Svetsning och gasskirning
har helt forindrat arbetsbilden men
madnga arbetsmoment ir dock likartade
med de, som tidigare utférdes. Skill-
naden dr att maskiner av olika slag i
allt storre wutstrickning tagits som

B I tunnplitverkstaden hidller RAG-
NAR LONNERHAG pia med portar
till det nya angkraftverket i Stenungs-
sund.




B En dammlucka med ansenliga dimensioner avsedd for ett av kraftverks-
byggena i Norrland.

hjilpmedel. — Plitslagarnas yrke ir
omvixlande och kriver en maingsidig
och krivande utbildning.

TiLL PLATVERKSTADERNA hor grov- och
tunnplatslageri, svets- och. pannverksti-
der samt smedja. Efter ett hastigt besok
pa det till verkstiderna horande verk-
stads- och arbetsberedningskontoret
borjar vi vidr rundvandring i grovplit-
slageriverkstaden, dir varvets enda sta-
pelbidd finnes. Hir pdgdr arbetena pi
den forsta av de tvd ubdtar, av ny typ,
som Marinverkstiderna skall bygga.
Under arens lopp har ménga orlogsfar-
tyg av olika slag byggts pd denna bidd,
bl. a. jagarna Klas Uggla, Stockholm,
Karlskrona och Uppland samt statsis-
bryvaren Thule. P& stapelbidden —
med sin siregna placering inomhus —
har ocksd ett betydande antal ubitar
byggts. Ubdten Laxen, som blev firdig

1914, var den forsta och den av varvet
senast levererade ubdten Valen var den
femtonde i ordningen.

I platverkstaden ir den stora 750-tons
skeppsbyggeripressen och en stor svets-
plan dir sektioner samlas, placerade.

Intilliggande verkstadshall inrymmer
smedja och utrustningspldtslageri samt
ger dessutom tak Over huvudet for
svetsare och tunnpldtslagare. Smederna
har till sitt forfogande oljeeldade ugnar,
smideshammare, en 300 tons hydraulisk
press och svetsplan. Under &rens lopp
har det rena smidesarbetet minskat i
omfattning — fler och fler detaljer som
forut tillverkades i smedjan svetsas nu-
mera.

Mellandelen av denna stora verk-
stadshall rymmer maskiner av olika
slag: kantbockningsmaskin, excenter-
pressar, saxar for klippning av plit- och
profiler, tre stora gasskirmaskiner med



B P3 Drottninghallskajen byggs skro-
ven till sju lotsbdtar. Spant, skott,
bordliggningspldtar m. m. fortillverkas
till samtliga pd en ging.

B Det hir ir JAN ANDERSSON —
en av svetsverkstadens 14 lirlingar —
som i host borjat sin 4-driga yrkesut-
bildning.

M Att arbeta i littmetall gir fint nir
man har de ritta verktygen, anser HIL-
DING HAKANSSON och TAGE AN-
DERSSON.

bord upp till 7 x 2 meters storlek, borr-
maskiner och arbetsbinkar. For svet-
sarna finns dessutom wutrustning for
svetsning av littmetall och rostfritt ma-
terial, vilket alltmera kommer till an-
vindning. Ytterligare en ny svetsma-
skin har anskaffats och borjat anvin-
das — den snabba CO-2 automaten,
som med kolsyra som skyddsgas svetsar
med kontinuerligt frammatad trdd. Den
genomgdende moderna svetsutrustning-
en utgdr en tillgdng i den hdrda kon-
kurrens om arbetsobjekten som for
nirvarande ir radande. I Ovrigt kan
nimnas att det stora flertalet av svets-
omformarna utbytts mot nya siddana,
som tala stora ampérestyrkor och iro
avsedda for svetsning med grova elek-
troder.

I sédra delen av den byggnad vi be-
finner oss 1 ligger tunnpldtslageriverk-
staden. Denna inrymmer en #ndamals-
enlig maskinpark. Hir finns saxar,
bockningsmaskiner, valsar, excenter-
press, punktsvetsmaskin m. m. for ar-
beten i tunnpldt, samt icke att for-



glomma den stora metallbandsigen med
stor avverkningsformaga. I denna av-
delning arbetas med sdvil tunnplit som
littmetall och rostfritt. Arbetena om-
fattar isoleringsarbeten, ventilationsan-
liggningar, rostfria skdp etc. En gan-
ska stor mobeltillverkning dger ocks3
rum i tunnpldtslageriverkstaden. Farty-
gens hyttinredningar — bord, skip
m. m. utféras numera av littmetall och
dirfor har denna verkstad Svertagit en
hel del av de arbeten som forut utfor-
des i trd pd snickarverkstaden.

Tredje hallen inom pldtslageriet ir
pannverkstaden; en stor och rymlig
verkstad med utmirkta svetsplaner och
travers for 50 tons lyft. I pannverksta-
den bygges hog- och ligtryckspannor
for sivil fartyg som landanliggningar.
Atskilliga pannor bide huvud- och
hjilpingpannor, har tillverkats till ma-
rinens fartyg. Under senare ar har ock-
sa pannverkstaden byggt stora damm-
luckor for de nya kraftverken i Norr-

B Bakom svetshjilmen doljer sig
SVANTE OLAUSSON som haller pa
att argonsvetsa detaljer till ventilations-
trummor.

land, kondensorer for privata bestilla-
re samt grovre platkonstruktioner for
den tunga industrin. Pannverkstaden dr
ocksd platsen for alla grovre montage
samt tillverkning av sektioner vid ny-
och ombyggnader av fartyg. Rodertill-
verkningen for privata varv som pagatt
sedan 1947 och som fortfarande iger
rum ir forlagd till denna verkstad. Och
hittills har ca 135 roder for handelsfar-
tyg tillverkats.

Utanfor stora verkstadsbyggnaden
disponerar pldtslageriverkstiderna den
s. k. plathallen som ligger i nira grann-
skap med stora verkstadsbyggnaden. I
plithallens Ovre vdning finns pldtsla-
geriets utslagsplan. Hidr gores utslag av
alla slag och tillverkas mallar till de ar-
beten, som skall utforas inom samtliga
avdelningar i platslageriet och hir bor-
jar avsynarna taga del av arbetena for
att direfter kontrollera dem ute i
verkstiderna.

I sjilva plathallen ir en hel del plit-

B Variationer i pannverkstadens ar-
betstillgdng jimnas ut med tillverkning
av grova plitkonstruktioner. KURT
FRICK arbetar med en stator bestilld
av ASEA.



slagerimaskiner placerade och i direkt
anslutning till hallen finns spantugnen
som har sin spantplan liggande i hal-
lens s6dra del. Riktvalsen ir placerad
i plathallens norra del och vid sidan
dirom en monterings- och svetsplan.
En mindre bockningsvals och gradsax,
riktpuffar och hydraul ingdr ocksd i
plathallens maskinpark. I plithallen
finnas stationira fler-svetsomformare
placerade. En stdrre och modernare
bockningsvals och en gradsax stir pi
onskelistan.

Till plitslageriverkstiderna hor ocksd
en del av slipens verkstad. Dir utfores
diverse mindre omfattande pldtslageri-
arbeten i samband med arbeten pi re-
parenter pa slipen.

For montering av konstruktioner och
utféranden av stdrre privata arbeten
miste ocksd andra platser tagas i an-
sprik. Sdlunda har en montageplats ord-
nats i gjuteriets flaskgird och wvidare
bygges f. n. 7 st. lotsbitar samt flera
pontoner pa Drottninghallskajen dir
utmirkta lyfemojligheter finnes. Till sist
maste sigas att plitslageriverkstiderna
har stora svdrigheter att brottas med
p. g a. den tidvis mycket ojimna ar-
betsbelastningen, vilket hindrar den
kontinuerliga tillverkningen. For att
oka konkurrenskraften kvarstir det
gamla Onskemadlet: en ny stapelbidd
med goda lyftmdjligheter och en mo-
dern rationellt anordnad plit- och
svetsverkstad.

SvEN PERSBECK

Hoéger ovan: GUSTAV KARLSSON
och HILMER HASSELKVIST i smed-
jan bockar byglar, som skall gjutas in i
nya utrustningspiren.

B Hoger nedan: I smedjans 300-tons
hydrauliska press arbetar HARRY |

HOLMQVIST och MOODY ERICSSON
med detaljer till ubdtsbygget.
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