ROND PA VARVET

Maskinverkstiderna.

TixomsTEN av de »nya dockornas av
vilka de bada forsta voro firdiga 1792
medférde behov av olika verkstider i
dockornas nidrhet. Om detta kan lisas
i gamla skrifter. Verkstider blevo ock-
sa uppforda bide viister och &ster om
yttre svajningsrummet. [ borjan pd
1800-talet uppfiordes siledes metall-
och jirngjuterier pd det nuvarande gju-
teriets plats och 1872—74 tillkom sIn-
genjordepartementets stora verkstads-
byggnads inrymmande bl. a. maskin-
verkstad. Verkstadsbyggnaden utbkades
med en kopparslagareverkstad 1918.

De nuvarande maskinverkstiderna

omfattar organisatoriskt maskin-, filare-
och rorverkstad samr gjuteri och mo-
dellverkstad., Den sammanlagda arbets-
styrkan omfattar cirka 400 anstillda.
Verkstadsbyggnaden dr ilderdomlig och
opraktisk 1 minga avsecenden men de
flesta maskiner, som tillhéra de olika
verkstiderna, iro moderna och fullc
tidsenliga. Vi inbjuder till en rundvand-
ring genom maskinverkstidernas olika
avdelningar.

[ sjilva Maskinverkstaden
finns ett 60-tal verktygsmaskiner av
olika slag. Hir finnes ¢n avdelning for
storre och en fér mindre svarvar, en
for frismaskiner och aborrverk samt
en fdr uppritsning, borrning och slip-
ning. Bland de storsta maskinerna
mirks en hyvel- och lingfrismaskin,
dir man kan bearbeta arbetsprojekt pd
upp till 6 meters lingd. Vidare finnes
ett aborrverk med ansenliga dimensio-
ner — uppspinningsborder dir 5x10
meter — och i den maskinen har bl a.
130 roder rtill handelsfartyg bearbetats
under de senare dren. En annan stor
maskin, dr en karusellsvarv vars bord
har en diameter av 3 meter. Diir grov-
svarvas f. n. en stor serie slingar ull
vevaxlar for AB Morala Verkstad. Var-
je vevsling viger nira 6 ton.

Maskinutrustningen 1 en verkstad
som denna, vilken till mycket stor del

® | den stora radialborrmaskinen borrar
Tuure HAxansson cylinderlock till
dieselmotorer.
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ir sysselsatt med reparationsarbeten,
maste vara allsidig. Och férutom van-
liga verktygsmaskiner av alla storlekar
finns ocksd specialmaskiner ex.-vis
kuggskirningsmaskiner for savil cy-
lindriska som koniska kugghjul.

Vi vandrar vidare och kommer till
Filarverkstaden. Vi triffar
emellertid inte alla de 175 mannarna
inne i sjilva verkstaden. De flesta dro
ute pa arbeten som mdste utféras om-
bord pi fartygen eller pd andra arbets-
platser inom och ibland dven utom
varvet.

Filarverkstaden har bl. a. till uppgift
att installera och renovera framdriv-
ningsmaskiner i fartyg — dngturbiner,
ingmaskiner och storre motorer jimte

alla dirtill horande hjilpmaskiner sa-
som pumpar, kondensorer, fliktar
m. m. samt arbeten med propellrar, ax-
lar, foérhalnings- och ankarspel, arma-
tur och all annan mdjlig mekanisk ut-
rustning 4 fartygen. En god del av ar-
betet utféres som nimnts ombord eller
i dockorna och endast de mindre aggre-
gaten eller demonterade delar tagas upp
i verkstaden for Oversyn. Vanligen
kommer delarna di forst in i den s. k.
maskintvitten, dir en nyinstallerad
spoltvittmaskin sparar mycket handar-
bete vid rengdringen. Direfter uppma-
tas delarna och besiktigas och eventu-
ellt nya detaljer tillverkas, om slitaget
visat sig vara for stort. Ett nytt lager
kanske behdver gjutas och detta sker

® [ de nya VDF-svarvarna utféras en mingd varierande svarvningsarbeten.




betsberedning och en av-
syning.

Arbetsberedningen har en viktig upp-
gift ate fylla — sirskilt nu nir en §t-
stramning sker pd arbetsmarknaden —
och beredningen skall i forsta hand s6-
ka forbereda arbetet sd att det inte i
onddan stoppar upp i verkstaden utan
»flyter» fram pd faststillda tider. Ar-
betsberedningen skall ocksi bidraga till
en enhetlig och sund ackordssittning

® Ovan: Rormontorerna SIXTEN
Horr och ArTHUR SvArD vid rorbock-
ningsplanen.

® Vinster: P3 modellverkstaden
traffade vi verkm. KALLE VINKLER, mo-
dellsnickare J. SiLrverBerG och lirling-
en LerF NILSSON.




och till att ett sikrare underlag for
kalkyler frambringas.

Samverkan ir en nddvindig sak for
att arbetet skall kunna bedrivas frik-
tionsfritt verkstider och avdelningar
emellan. Ritt detalj skall vara pi rite
plats pd bestimd tid om uppgjorda le-
veranscheman skall kunna h&llas. De
tringa utrymmena ombord pi fartygen
fodrar ocksd god planering for att ar-
betet skall kunna utféras pd ett till-
fredsstillande sitt, siger avslutningsvis
verkstadsingenjor Hans Undén i sin
egenskap av arbetschef fér maskinverk-
stiderna.

Un.

® HGger: OLOF PETTERSSON isole-
lerar ror.

® Nedan: Metallgjutning frin degel.
Tackjirnsgjutningen har minskat vi-
sentligt under senare Air.




