Brannhus —materialgard 1972

Brinnhus - materialgard

Som ett led i rationaliseringen av plat-
och svetsarbeten har anlagts ett nytt
brinnhus dir den maskinella gasskir-
ningen ir koncentrerad. Brannhuset som
iar 50 m lingt och 30 m brett dr upp-
byggt i direkt anslutning till hall 4
och skrovhallen.

I briannhuset har installerats en ny
gasskdrmaskin samt har befintliga Tele-
rex och Ultrarex gasskdarmaskiner flyt-
tats fran platsiagerihall I till ndmnda
briannhus.

Den nya maskinen #r en portalskir-
maskin av typ Telerex och har nume-
risk styrning med 8-kanals remsa. I ma-
skinen kan samtidigt 4 st platar med
max dimensioner 12 000 X 3 200 mm
liggas upp. Skirhastigheten kan varieras
mellan 0—4 000 mm/min samt finns
snabbgéng pd 6 000 mm/min och il-
gang pa 20000 mm/min. Bade kon-
gruent- och spegelbildskdrning kan ut-
foras i maskinen.

Gasskdrmaskinen ar utrustad med 2
st motorbriannarvagnar med automatiskt
vridbara 3-briannaraggregat for fram-
stillning av K-, X-, Y- eller V-fogar,
bade vid raka strickor som vid kurvor.
Brinnaraggregatet har automatisk hojd-
instillning som genom en slipsko pa-
verkar hojdinstdllningsmotorn och dér-
med briannarens avstind till pliten.
Brinnaraggregatet kan dven forses med
avkianningsring i stidllet for sldpskon
och anviands d& som ett normalt en-
briannaraggregat. For parallellskirning
av platar finns utover ovanniamnda mo-
torbrinnarvagnar 2 st slipbriannarvagnar
med manuellt vridbara 3-brinnaraggre-
gat och automatisk hojdinstdllning i lik-
het med motorbriannarvagnarna.

For oOvrigt dr maskinen utrustad med
elektriskt tdndningsdon for bréinnar-
aggregaten, halslagningsautomatik och
automatisk reglering av gas- och virme-
syrgastrycken.




Manovreringen sker fran en till hoger
pa skidrportalen centralt placerad hu-
vudmanoverldda med samtliga nodvan-
diga funktioner. P4 skidrportalens vins-
tra del finns en extra manoverlada med
de viktigaste funktionerna.

Strom- och gasforsorjning sker genom
kablar och slangar, vilka via en kabel-
vagn, som l0per pa en bana upphingd
over maskinen pa briannhusets langsida,
ar anslutna till elektronikskdp och gas-
uttag, placerade till hoger om maskinen.

Den numeriska utrustningen bestar av
styrenhet ESSI-Kongsberg CC 300 IC
med Digitronics 8-kanals remslisare,
huvudvridnings- och brannsnittskompen-
sationsservo med givare, utrustning for
brannsnittskompensation upptill == 4
mm, accelerations- och retardations-
kontroll (hornfordréjning), manuell ko-
ordinatvridning, samt utrustning for ut-
matning av alla hjialpfunktioner till
brannmaskinen.

Gasskdrmaskinen ar levererad av
ESAB, Goteborg. Sjialva skidrmaskinen
ar tillverkad av Kjellberg & Eberle,
Frankfurt am Main och den numeriska
utrustningen av Kongsbergs Vapenfa-
brik, Norge.

De till brannhuset flyttade Telerex-
och Ultrarex-maskinerna har byggts om
for gasoldrift, d vs acetylengasen har
bytts ut till gasolgas. Betr den gamla
Telerexmaskinen har dess strom- och
gasfOorsorjning #dndrats, sa att den ar ut-
formad som den nya Telerexmaskinens.

De numeriska styrenheterna till gas-
skarmaskinerna ar placerade i1 en sir-
skild tillbyggnad direkt ansluten till
brannhuset sid att Gvervakning av styr+
enheterna kan ske frian brannhuset. I
tillbyggnaden ir installerat en klimator,
genom vilket ett lampligt klimat for
styrenheterna erhalles.

For plathanteringen i brannhuset finns
en elektriskt driven 12-tons travers med

12-tons travers med vridbart magnetok.

vridbart magnetok. Traversens spann-
vidd dar 28,2 m och lyfthojden 3.5 m.
Manovrering av traversen sker med
kontroller fran forarkorg. FOor magnet-
okets magneter finns tryckknappspanel
for manoOvrering dels av alla magneter-
na samtidigt, dels individuell manoOvre-
ring av respektive magnet. Traversen iar
utrustad med en 5-tons lintelfer som
hjalplyft. Lintelfern ar &kbar utmed
traversens lingd samt manoOvrerad med
trycknappar fran forarkorgen.

For mottagning och lagring av platar
frén leverantorerna samt for sortering
och lagring av platar frdn skidrmaski-
nerna har anlagts en materialgdrd ome-
delbart soder om briannhuset. Material-
giarden som omfattar ca 6 000 m?® be-
tjdnas av en elektriskt driven 12-tons
bockran med vridbart magnetok. Bock-
kranens sparvidd d&r 60 m och Iyft-
hojden ar 3,5 m. ManoOvrering av bock-
kranen och magnetokets magneter sker
i likhet med traversen i briannhuset, Le-
verantOrer av traversen och bockranen ar
Hvilans Mek Verkstads AB, Kristianstad..



Brannhus och materialgard 1972

For att méta datidens krav pa rationalisering av plat- och svetsarbeten anlades en ny hall for platbranning med
dimensioner 50x 30 m i direkt anslutning till Hall 4 och Skrovhallen.
Laas om det nya brannhuset som togs i drift 1972.



