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ROND PA VARVET

ARTILLERIVERKS TADERNA

Borta p& varvets &stra del - dit man i
allménhet inte kommer s& ofta - ligger
artilleriverkstéderna. Och kanske &r det
just dédrfdr lémpligt att starta med des-
sa verkstéder i den presentation av verk-
samheten i olika verkstédder och kontor,
som redaktionen tédnkt sig skulle fore-

komme i Varvet Runt.

Artilleriverkstéderna bestédr av en
maskinverkstad, en filarverkstad, en
hylsfabrik och nigra for driften ndd-

vidndiga organ - verkstadskontor, verk-

tygsritkontor och férrdd for verktyg
Arbetschefen V.Wittrock, forman och material.

S.H&kansson och maskinuppsdttare
2 - : Filar- och maskinverkstdderna bildar en
S.Johansson Overlagger vid rits-
1 mekanisk verkstad, som utfér ombyggnader
anene.
P av artilleripjéser, nytillverkning och

Vid sin svarv hdller G.Svensson
pd att kontrollmdta en separator- Montor Gosta Alexandersson satter
kula, som &r under fardigsvarv- samman nytillverkade snackvaxlar
ning. till 15 cm kanoner.




reparation av eldledningsinstrumentering

samt andra mekaniska arbeten till mari-
nen. Utfyllnadsarbeten fér civila bestdl-
lare forekommer ocksd - f.n. en ganska

stor tillverkning av bildetaljer.

Férutom svarvar, frédsar och borrmaskiner
ir maskinverkstaden utrustad med en rad
specialmaskiner av vilka kan némnas géng-
slipmaskin, centerlesslipmaskin och drag-
brotschmaskin for framstédllning av
splines. Den moderna maskinparken dr pla-
cerad i fullt tidsenliga verkstadslokaler
- i det avseendet #&r nog artilleriverk-
stdderna den lyckligast lottade arbets-
gruppen inom MV.

I hylsfabriken, som grundades 1921, till-
verkas patronhylsor for svenska forsvaret.
Under &rens lopp har ocksd& bestédllningar
utfsrts for utldndska forsvarsmakter.

S.S.

I en fyrspindlig borrmaskin bor-
rar och forsdnker Ove Persson de-
taljer, som framstdllts i automat-

svarvar.

Slipare Valter Karlsson slipar
en invdndig kona i ett métdon.
Mattavvikelser max. 2/1000 mm,

En av mannarna i avsyningen &r
Lars-0lof Brorsson.
Hiar i arbete med att kontrollera

distansringar i en mdtapparat.




Sten Winther matar in hyls-
édmnen i en horisontell drag-
press. Hylsorna doppas forst

i tvllvatten.

Flera av hylspressarna aro
specialtillverkade i utlan-
det efter anvisningar och for-
slag fridn verkstadsledningen.
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Mellan rondellfdrrdd och hyls-
verkstad skiter Gustaf Pettersson

transporterna av hylsdmnena (rcn-
dellerna). Ingen risk for urspl-

ring.

Under dragningen blir hyls-
dmnena hlrda och miste glodgas
mellan vissa dragningar.

Det ar Hugo Olsson, som med
hjélp av en gaffeltruck, char-
gerar en av de elektriskt upp-
viarmda glddgugnarna.

Under glddgningen oxiderar
hylsdamnena, varfdr betning i
syrabad midste foretagas.



Hylsdmnena genomgir ett fler-
tal arbetsoperationer i olika
maskiner och transporterna ut-
fores bl.a. av Malte Osterstrom
med hjdlp av ledstaplingstruck.

Vid den hydrauliska 1250-tons
Atlaspressen ér tvi man syssel-
satta med bottenpressning av
stérre patronhylsor. Det &r Harry

Svensson som syns p& bilden.

Totala verkstadsytan inom verk-
stdderna uppgdr till mer &an
7000 m2 och de anstdlldas antal

ar f.n., 170,

1 en specialbyggd kndledspress
utfér Malte Andersson bottenpress-
ning av 40 mm patronhylsor for
automatkanoner.
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I materialfdrrddet har Einar
Karlsson en méngfald artiklar
att hdlla ordning och reda pa.

De fdardigpressade hylsor-
na genomglr en partiell
glodgning i automatiska
hégfrekvensugnar.

Det &r S.0. Nordstrém, som
skdter denna arbetsopera-
tion.

Ingeborg Andersson och 0.Palm
tillhor dem som besiktiga
hylsorna.

Forutom material- och press-
kontroll &ar det ett 25-tal to-
leranssatta mdtt, som skall
kontrolleras.



