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Produktionstekniska avdelningen

Den alltmer hirdnande konkurrensen,
stegrade arbetsloner och de stora belopp
som investeras i verkstadsanliggningar,
maskiner och verktyg har framtvingat
noggrant detaljerade forbedeleser av till-
verkningen.

Inom industrien har man insett att
om ett arbete skall kunna bedrivas ra-
tionellt 4r forutsittningen den, att det
forst beredes ordentligt.

For att ernd storsta mojliga effekt av
operationsberedningsavdelning, arbets-
studieavdelning, verktygsritkontor etc.
brukar man sammanfora dem till en
samlad enhet under benimningen “Pro-
duktionsteknisk avdelning”.

P3 Karlskronavarvet startades en si-
dan avdelning den 1 juli i dr och bestod
d3 av den divarande Arbetsstudieavdel-
ningen och det tidigare under Driftav-
delningen lydande verktygsritkontoret.

Avdelningen har sedan dess komplet-
terats med en operationsberedningssek-
tion bl. a. genom att dverfora persona-
len fran arbetsberedningskontoret ABK 4
i samband med de nya platverkstidernas
firdigstillande. Successivt kommer dven
ovriga arbetsberedningskontor att over-
foras till operationsberedningssektionen.

Vid starten var avdelningen lokalmis-
sigt spridd men i och med att kontors-
lokaler iordningstillts inom de nya plat-
slageriverkstiderna har hela avdelningen
kunnat samlas under samma tak. Detta
ir synnerligen betydelsefullt for det in-
terna samarbetet inom avdelningen och
nddvindigt for ett effektivt arbete.

Den Produktionstekniska avdelningen
skall svara for arbetsberedning, verk-
tygskonstruktion, arbetsstudieverksam-
het, léneadministration samt verksam-

Chef for Produktionstekniska avdel-
ningen dr Inge Werner.

Egon Jonasson, arbetsstudiesektionen,
hdr sysselsatt med genomgdng av en
metoduppldggning




Einar Englund, beredningsgruppen for
pléat och svets, orienterar Uno Karlsson
om en konstruktionséndring. Ovriga
p& bilden: Hans Wenstrém; uppgor
operationsritningar. Stellan Nilsson och
Folke Heimdal; beredare f&r maskin-
respektive svetsarbeten.

het sammanhingande med framtagandet
av forkalkylunderlag.

Avdelningens uppgift ir att forse de
tillverkande avdelningarna med sadana
operationsunderlag, verktyg och tidsun-
derlag att arbetet i verkstiderna kan be-
drivas rationellt.

Det ir vidare Produktionstekniska av-
delningens uppgift att studera den pro-
duktionstekniska utvecklingen inom lan-
det samt att till vart foretag Overfora
och utveckla produktionstekniska me-
toder och tillimpningar. Avdelningen
skall i samarbete med de tillverkande
avdelningarna svara for bearbetningstek-
nikens utveckling, exempelvis bearbet-
ningsdata, spanavskiljande och andra
verktyg samt bearbetningsmetoder dver
huvud taget.

Chef f3r produktionstekniska avdel-
ningen ir ingenjor Inge Werner. Denne
ir direkt understilld foretagets Over-
ingenjor.

Avdelningen bestdr av fem sektioner:
operationsberedningssektion, verktygs-

konstruktionssektion,  arbetsstudiesek-
tion, léneadministrativ sektion och for-
kalkylunderlagsektion.

Operaticnsberedningssektionen,  som
ledes av tekniker Kurt Wickholm, har
till uppgift att med ledning av ritning-
ar, specifikationer, tillverkningsfore-
skrifter m. m. framtaga operationstider,
operationskort och operationslistor.

Personalen pi operationsberednings-
sektionen bestdr av yrkeskunnigt folk
som foretridesvis arbetar var for sig.
Vid stdrre arbetsobjekt gir beredare av
olika yrkeskategorier samman och bil-
dar beredningsgrupper, varvid man da
till gruppen knyter representanter frin
andra sektioner och frin arbetsledning-
en.

Den sektion som sysslar med verk-
tygskonstruktion ledes av ingenjor Olle
Allfréd.

Sektionens uppgifter ir att félja den
verktygstekniska utvecklingen, konstrue-
ra och anskaffa erforderliga verktyg
samt i Ovrigt handligga verktygsteknis-
ka fragor.

Fér arbetsstudiesektionen och forkal-

Kurt Wickholm granskar ett monte-
ringschema.




Verktygrs’rek.niskc frégér hcndlc’iggesb
av Olle Allfréd.

Del av verktygskonstruktionssektionen.
P& bilden Karl Lokby, Sven Pilebdck
och Nils-Erik Bdrtfors.

kylunderlagsektionen svarar ingenjor
Egon Jonasson.

Arbztsstudiesektionens  huvudsakliga
uppgifter ir att studera och utveckla
ekonomiska tillverkningsmetoder, un-
dersoka omfattningen av fordelningstid
(spilltid) och orsakerna till denna, sa att
de kan angripas och nedbringas samt att
analysera for olika arbetsuppgifter er-
forderlig tid i och for berikning av
ackord samt som underlag for forkal-
kyler.

Inom arbetsstudiesektionen ar en me-
todgrupp organiserad, vilken har uill
speciell uppgift att rationalisera verk-
samheten i platverkstiderna samt i fore-
kommande fall foresla organisatoriska
forbittringar 1 anslutning hdrull.

Metodgruppen anvinder vid metod-
arbete och utarbetande av standarddata
for ackordsittning, féorutom konventio-
nella arbetsstudiemetodiker, MTM 1
form av USD, vilket ir en metodik, som
ger snabb datautveckling med god me-
todbeskrivning och tillricklig noggrann-
het for den typ av arbete som férekom-
mer 1 platverkstaden.




Carl-Olof Hammar (i mitten av bilden) har genomgéng med medgruppen.

Wilhelm Karlsson, |6neadministrativa Dan Birgersson "kollar” ett arbetsstu-
sektionen. dieprotokoll. P& bilden dven Valter
Olsson.

74



|
|
|
?
{

E :

Sven Jonasson, arbetsstudiesektionen.

Gruppens verksamhet ledes av civil-
ingenjor C. O. Hammar. Till gruppen
ir som fackféreningens representant
knuten pannplatslagaren Erik Johansson.

Utvecklingsarbetet 1 rorverkstaden,
med hittills huvudsaklig inriktning pa
maskinell bockning, handhaves av in-
genjor Dan Birgersson och i maskin-
verkstaden bedrives metodarbetet av
ingenjor L.-O. Netterstrom.

Tekniker W. Karlsson svarar for den
loneadministrativa sektionen vars upp-
gift dr att uppritta normer for olika
l6netyper si att en enhetlig I6nesittning
uppnis. Sektionen skall dven framtaga
intern ldnestatistik samt félja loneut-
vecklingen inom det egna foretaget och
vid den &vriga industrien.

Som framgatt hirovan dr den produk-
tionstekniska avdelningens uppgift att
tillse att organisation, verkstider och
maskinpark utnyttjas sa rationellt som
mojligt for att Karlskronavarvet dir-
igenom skall kunna hivda sig pd mark-
naden.

Lola Kroon och Marianne Johansson
far representera spinnsidan av den
produktionstekniska avdelningen.

Ann-Christin Andersson dr medhjdlpa-
re p& operationsberedningssektionen.
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