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Leveranser till Karlshamnsverket

Allmint

Varver Runts lasare har sikerligen ra-
git del av den nvhetsinformation om
Karlshamnsverker som limnars av press
och andra informationsmedia. Den in-
tresserade har kanske ocksi lagt pa min-
net att Sydkraft anférerott &t Browa
Boveri, Schweiz, atr leverera den 1 ver-
ket ingdende turbinanliggningen. Vad
som emellertid dirutéver kan vara av
speciellt intresse for varvets anstillda ar
att dven KkrV kommer atc upprrida
som leverantdr av utrustning till Karls-
hamnsverket.

Bild 1. Medell av turbinanldggningen
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Manga medarbetare sivil pd kontor som
verkstad har f6r Ovrigt kommit 1 direke
kontakt med de akruella bestillningarna
1 sitt |8pande arbete. Siledes birjar re-
dan nu vissa delar att ra form i nya
plitslageri- och svetsverkstaden, men
mycket arbete dterstar saval hir hemama
som pa uppstillningsplatsen @ Karls-
hamn. Ea kortfatcad redogbrelse om
KkrV:s leveranser kan kanske dicfor
vara av intresse for flera d@n de dirck:
"inblandade”. Bidrar den foljande pre-
sentationen dessutom till att alla de som
arbetar med utrustningen kinner sig ha




battre bakgrund for sitt handlande, ser
artikelférfattaren nigot mycket positive
dari,

Historik

Alltsedan projektets tillblivelse har
KkrV noga f6ljt dess urveckling. Anled-
ningarna hirtill dr flera. Bl a. borde
produktion av tyngre wutrustning i
Karlskrona i detta fall visa sig transport-
ekonomiskr fordelakrig. Nir dec darfor
stod klart ate bestillning pd turbinan-
liggningen wutlagts till Brown Boveri
Svenska AB 1 Stockholm, som ir den
schweiziska huvudfirmans dotterbolag 1
Sverige, anmilde KkrV tidige sitt intres-
se. Att de etablerade kontakterna ledde
till forhandlingar och si smaningom
ocksd till bestillningar dr ndgot som bor
glidja oss alla.

Turbinanliggningen

Karlshamnsverket ir ett virmekraft-
verk, vars forsta utbyggnadsetapp skall
sittas 1 drifc under dr 1969. Huvudan-
liggningar dr angpanna och turbin men
dirtill kommer en omfattande hamnan-
liggning och elekerisk utrustning for
krafedistributionen ut pd det elektriska
nitet,

KkeV leveranser ir att hinféra tll
turbinanlaggningen. Genom vinligt till-
métesgaende fran Brown Boveri Svenska
AB:s sida kan Varvet Runt i bild 1 visa
ett foto taget fran en modell av anligg-
ningen. Det visade “kraftpaketet” skall
ge en uteffeke av 320 MW och ir dir-
med vid sidan av den senast installerade
turbinen 1 Stenungsund detr storsta ing-
turbinaggregater 1 Sverige. Som jimfo-
relse kan nidmnas att Sveriges stérsta
vattenkrafuverk, Stornorrfors i Ume ilv,
har en effekt av 390 MW,

Innan vi gir over till KkrV leveran-

ser skall meddelas att dngpannan ger
inga med féljande data:

tryck 172 ata

temperatur 535°C,

KkrV leveranser

I varvets atagande ingdr tillverkning,
transport till uppstillningsplatsen och
montage av

huvudkondensorn

hjalpkondensorn

matarvattentank med avgasare.

Konstruktionen dr diremot helt och
hiller Brown Boveris, varfor tillverk-
ning kommer att ske enligt deras rit-
ningar,

Av dessa komponenter ir huvudkon-
densorn dimensionsmissigt och givetyis

ocksd virdemissige intressantast, varfor

vi i det [6ljande skall sirskilt uppehilla
oss vid denna. Aven om en teknisk funk-
tonsbeskrivaing fér minga kunde vara
givande maste vi i detta sammanhang
limna denna sida dirhin. God hjilp har
vi emellertid hir av vdr erfarenhet frén
liknande utrustning i marina tillimp-
ningar.

Kondensorerna

Karlshamnsverkets kondensoranligg-
ning kommer att besti dels av en hu-
vudkondensor och dels en hjilpkonden-
sor for huvudturbinen respektive hjilp-
turbinen. Bada dessa kondensorer ir yt-
kondensorer, kylda med havsvatten som
tas direkt frain hamnbassingen.

I huvudkondensorn skall kondenseras
ca 580 ton anga per timme under ett
vakuum av 0,025 ata, Hirav forstdr vi
att det rér sig om mycket stora dngvo-
lymer som limnar turbinen. Denna inga
har i tre turbinsteg avgivit storre delen
av sitt virmeinnehdll och turbinens hu-
vuduppgift dr att omvandla denna vir-



meenergi till rorelscenergi. 1 generatorn
sker ytterligare en energiomvandling i
det att rorelseenergin omvandlas till
elektrisk energi.

Men nu tillbaka till huvudkonden-
sorn. Denna #r enstrdmmig och bestir
av tvi delar si konstruerade att en del
kan kopplas ifrin under drift for ren-
goring pa vattensidan.

De 32 mm tjocka tubplitarna av
eryckkirlsstdl dr pd vartensidan platera-
de med rostfrite stdl. Borrningen av
rubplitarna liksom av birplitarna ingdr
i varvers dtagande men utfores ay en av
oss anlitad underleverantor (Motala
Verkstad), som har lamplig borrutrast-
ning harfor.

Huvudkondensorn viger tom inklusi-
ve tuber ca 299 ton (rorvike 117 ton),
varfor transport i en enhet dr utesluten,
Tillverkning i vir verkstad kommer
dirfor artr ske ull for rransport och
montage limpliga enheter. Tubning
kommer aw ske pd uppstillningsplatsen
i Karlshamnsverket, Nagon total dimen-
sionsuppfattning dr dirfér svir atc er-
hilla nir man tittar pd produktionen 1
vir plit- och svetsverkstad, varfér vissa
huvudmitt och huvuddata sammanfar-
rats 1 nedanstiende rabell Diaremot
kommer hjilpkondensorn att goras plir-
firdig och tubas i Karlskrona innan den
sinds till wppstillningsplawsen, for slut-
montage.

Tabell: Huvuddata och mattuppgifrer
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Kylyta m? 13000 790
Kylror st 15000 2190
Rorlangd m 11,5 5,0
Kondensorhajd m 3,8 —

Kondensorbredd m 7.5 —
Kondensorlingd (rot) m 158 63
Kondensordiameter m — 21

Eftersom kondensorerna arbetar med
starkt vakuum, kommer trycker atr lig-
ga pi frin utsidan. Att en konstruktion
arbetar under yuire tryck uppfattas nog
inte sisom ovanligt i ert foretag med
vana fridn utbatsbyggen.

Inledningsvis nimndes atc viss till-
verkning av kondensordelar redan kom-
mit iging. I bild 2 kan dirfor visas en
sektion till ena huvudkondensorhalvan
som ir under swetsning i var verkstad.

Bida kondensorerna skall pd vatten-
sidan beklis med en glasfiberforstirke
epoxiharts, Colma-Tar. Detta arbete ut-
féres av en specialfirma.

Matarvattentanken

Liksom kondensorerna dr matarvat-
tentanken en helsversad konstruktion
som skall tillverkas och monteras av
KkrV. Till tanken skall svetsas tvd av-
gasare med diameter 1600 mm. Tankens
mite 1 dvrige dr:

diameter 3,2 m

lingd 26,0 m

Tanken kommer att Jevereras frin vir
verkstad i for montager limpliga enhe-
ter pd max 7,5 ton. Till skillnad frin
kondensorerna arbetar matarvattentan-
ken med inre dwertryck. Dess driftdata
ar:

tryck 9 ata

temperatur 180°C.

Tom men med avgasare viger tanken
ca 60 ton.

Montage

Sival transporten som montaget av
den utrustning som KkrV kommer atc
leverera ull Karlshamnsverket dr for
nirvarande under noggrann planliggning.



Bild 2. Sektion till huvudkondensor.

Avsikten dr atwe saval huvudkondensor-
delarna som &vrig urruscning skall
transporteras landvigen, For de stdrsta
kondensordelarna  blir trailertransport
aktueil.

Enligt gillande montageplan skall hu-
vudkondensordelarna  avsindas  under
december 1967,

Montering av delarna pd plats skall
ske januari — borjan april 1968 och
direfter vidtar det omfattande arbetet
med tubningen. Huvudkondensorn skall
std provad och klar under juni 1968.

Hjilpkondensorn som  fardigsvetsas
och tubas i vir verkstad levereras fran
Kariskrona ungetir den 1.3.1968.

Stutmontage i Karlshamn av matar-

vattentanken kommer att ske under ti-
den januari—mars 1968.
Slutord

Kariskronavarver tillhér med de ovan
beskrivna leveranserna den skara kvali-
ficerade tillverkare och encreprendrer
som kommer att medverka vid Karls-
hamnsverkets uppforande, Det ligger
onekligen mycket dra 1 detta men ocksd
ete store ansvar, Alla [ arbeter engagera-
de bor dirfor ha detta ansvar fér 6go-
nen men samtidigt finna tllfredsstillelse
i att fa vara med och jobba pa ett mang-
miljonprojekt som under dwskilliga &r
skall verksamt bidra till landets kraft-
torsdrjning,

Forb



