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ROND PA VARVET

Utrustningsverkstiderna

Pa varvet forekommer inte mindre
in ett 60-tal olika yrken och en av de
arbetsavdelningar inom marinverksti-
derna, som inrymmer ett sirskilt stort
antal yrkeskategorier ir utrustnings-
verkstiderna. I dess olika verkstider
arbetar mobelsnickare, batbyggare, tim-
mermin, malare, tackelarbetare, segel-
sommare och tapetserare for att taga
nagra exempel. Ombord pd fartygen vid
kajer och i dockor triffar vi ocksd pa
folk frin utrustningsverkstiderna. Far-
tyg skall upp- och neddockas, fartygs-
skrov skall skrapas eller rostknackas
och sedan malas och ombord skall job-
barna frin utrustningsverkstiderna ut-
fora tusen och ett arbete. Och vill man
ha undervattensjobb utférda si har ut-
rustningsverkstiderna dykare till forfo-
gande. De sju dockorna betraktas som
utrystningsverkstidernas speciella »do-
miner». I Oscarsdockan, den storsta av
dem, kan marinens tyngsta fartygsenhe-
ter torrsiattas. Det giller att snabbt fa
ut vattnet ur en docka vid en neddock-
ning och Oscarsdockans pumpstation
»0ser» ut 170—180 kubikmeter vatten i
minuten och det dr ju en betydande
kvantitet. Den idldsta dockan ir Pol-
hemsdockan eller Gamla Dockan, som
den ocksd kallas. Den byggdes aren
1718—24 och idr helt utspringd i berg.
Med tanke pd de ringa tekniska resur-
ser, som pa den tiden stod till forfogan-
de, dr dockebyggnadens genomférande
mycket imponerande. Tomningssyste-
met den forsta tiden var primitivt —
270 man arbetade i tre lag och tomde
dockan med dmbar. Detta tog tre—fyra
dagar. Sedan dess har sdvil vindkraft

6

som dngmaskiner anvints for att driva
linspumparna.

En rundvandring till utrustnings-
verkstidernas olika arbetsplatser ger —
forutom en lang promenad — en upp-
fattning om den linga rad av verksti-
der, som madste finnas pd ett varv. Som
utgangspunkt viljer vi malarverkstaden
— en modern verkstad med anordning-
ar for sprutmdlning och brinnlackering.
For textning och schablonering finnes
sirskild avdelning. I mélarverkstaden ar
ocksa inrymt ett betydande firgforrad.
All firg »rores upp» innan den utlim-
nas till mailaren sa att de i firgen in-
gaende l6snings- och bindemedlen samt
pigmenten dro vil blandade. Ett fartygs
livslingd dr ytterst beroende pa det
underhill, som det erhaller. Fore mal-
ning med rostskyddsfirg madste pliten
noga rengoras. Aldrig sa fina och inda-
malsenliga bottenfiarger dro praktiskt
taget bortkastade om de malas ovanpa
rost, fororeningar eller havsvixter.

Strax intill malarnas verkstad ligger
timmermansverkstaden, vilken dven in-
rymmer utrustningsverkstidernas verk-
stadskontor. Hir har arbetschefen, in-
genjor C. G. Estlander, sina kontorslo-
kaler. Timmermansverkstaden ar utrus-
tad med olika slag av tribearbetnings-
maskiner och utfér grovre traarbeten.
Verkstaden sitter ocksd upp stapelbid-
darna och bygger avlopningsbiddarna
med tillhorande slidar. Allt stillnings-
bygge pa varvet utfdres av »51:an», som
denna avdelning populart brukar kallas.
Endast rorstillningar forekomma nu-
mera och all i en stdllning ingdende ma-
terial provas med avseende pa hallfast-



het och funktion i sirskilda apparater.

Dykareverkstaden ir ocksi beligen i
denna byggnad. Personalen i dykarverk-
staden — i allminhet gamla f. d. dy-
kare — reparerar och forvarar utrust-
ning for savil djupdykare, grodmin
som rojdykare. Det dr ett synnerligen
ansvarsfyllt arbete. Vid bridskande ut-
ryckningar, finns all erforderlig mate-
riel stuvad i lddor, vil mirkta med vad
de innehiller. Lddorna kan snabbt foras
ombord pd ndgon av de tre dykarbi-
tar, som stindigt ligga rustade. Dykar-
na ingar dven i den organisation som i
nddsituationer skall taga hand om
sjunkna ubatar.

Pd vig till de vid Hogvakten beligna
tackel- och segelsommarverkstiderna
passera vi snickarnas och bitbyggarnas
verkstadslokaler samt torpedbitslipen.
Alla mébler och inredningar som skola
ytbehandlas och poleras utféras av mo-
belsnickarverkstaden. I mirsverkstaden

Arbetschefen C. G. Estlander och

verkmistaren pd arbetsberednings-
kontoret A. Thérn talar ackord.

utféres huvudsakligen rundhult sisom
master, bommar m. m. samt grovre tri-
arbeten. Pd slipen kan fartyg med upp
till 200 tons deplacement upptagas. For-
utom de marina fartygen har under
arens lopp minga civila motorseglare,
skutor och trdlare fitt sin bottendver-
syn pa slipen. Samtliga verkstider »be-
mannas» helt eller delvis av anstillda
vid utrustningsverkstiderna. De arbe-
ten, som utféras i hir nimnda verk-
stider dro vilkinda.

Vi avslutar vdr rundvandring i segel-
sommarverkstaden, som ir en av Sveri-
ges storsta och modernaste 1 sitt slag.
Det idr inte bara segel som tillverkas
pa segelsommarverkstaden. Presenning-
ar, flaggor etc., finns ocksd pa tillverk-
ningsprogrammet. Vivburen plast an-
vindes i stor utstrickning till presen-
ningar och for »svetsning» av sémmar-
na finns en hogfrekvent svetsmaskin till

forfogande. C. G. Estlander

Pa tackelkammaren triffade vi S. Jar-
lebrand, som héll pd att splitsa wires.



All gammal firg och rost skall bort. Under skyddshuvan doljer sig en ut-

Utrustningsarbetare A. Pettersson utrustningsarbetare, som rosthackar
skoter rosthackan. en jagares botten.

Modern konst? Knappast — det ir Milarna K. G. Karlsson och G. Jons-

Magnus Nilsson, som »snyggar upp» son i arbete med att adra Thules
isbrytaren Thule. overbyggnad.



Dykerireparatér E. G. Vilhelmsson —
som ir en av viara ildsta dykare —
héller sig numera pd land och
reparerar dykarutrustningar.
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mars-
verkstaden vet allt som ar virt att
veta om tra.

Maskinskotare S. Adolfsson

Dykardrikten madste vara absolut tit.
Dykerireparator H. Stranke hiller pa
med tithetsprovning.

Det ir litt att f3 fina ytor med den
eldrivna bandputsen, anser snickare
N. G. Asvelius.



Sommerskan B. Bizzozero hiller p3 Verkmistare Isidor Andersson pi se-
att sy svenska Orlogsflaggor. gelsommarverkstaden instruerar skriv-
bitridet Gun Johansson.



