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HALKORTSAVDELNINGEN

Foretagets halkortsavdelning har nu
varit 1 verksamhet under cirka ett och
ett halvt ar och tiden torde nu vara
inne for en ndrmare presentation av
dess resurser och arbete.

Avdelningen, som organisatoriskt in-
gar 1 ekonomiavdelningen och nirmast
ar understilld kontorschefen, ar organi-
serad sa att dess chef, herr Roland

Krohn, har en stansningsgrupp for

1. Totalbild av stansningsgruppen.

stansning och kontrollstansning av hal-
korten samt en »maskingrupp» for ma-
skinell bearbetning av de stansade kor-
ten for framstillning av olika halkorts-
rapporter.

Avdelningen disponerar lokaler i an-
slutning till varvets marketenteri, nar-
mare bestamt i1 marketenteribyggnadens
bottenvanings sydostra del. Trangbodd-
het iAr ett problem som avdelningen har




4. Kalkylatorns inre studeras av kam-
rer Lennart Katzman, MKS, samt vér
kontorschef Hugo Vallén.

En av de viktigaste maskinella ope-
rationerna ar sorteringen i sorterings-
maskinerna, varigenom korten gruppe-
ras 1 Oonskad ordning. Dirvid samman-
fores till exempel i vissa bearbetningar
alla halkort med samma ordernummer,
i andra bearbetningar alla halkort med
samma anstdllningsnummer etc. Sorte-
ringsmaskinerna arbetar med mycket
stor hastighet, namligen 39.000 resp.
64.000 kortgenomgangar per timme,
Eftersom sorteringen sker kolumn for
kolumn — sortering pa ordernummer
innebdr salunda sortering pa 11 kolum-
ner — kan trots maskinens hastighet
sorteringsarbetet innebara en »flask-
hals» vid den maskinella bearbetningen.

Den mest komplicerade maskinen ar
den riknande och skrivande tabulatorn.
Denna maskin ldser av de stansade
uppgifterna 1 korten, utfoér riakneopera-

tioner, utskriver listor och ger ev. im-
puls till automatisk stansning av sum-
mahalkort i tillkopplad sirskild summa-
kortstans, allt enligt program, som
kopplas med sladdar pa kopplingsboxar.
Maskinen arbetar med en hastighet av
9.000 kortgenomgangar per timme. Bild
5 visar en av hdlkortsoperatdrerna un-
der tabulatorarbete och av bild 3 fram-
gar hur en kopplingsbox ser ut. For
varje arbete anvindes en kopplingsbox,
som styr maskinens alla funktioner (re-
digering av den skrivna rapporten, hur
riknearbete skall utféras, vad som skall
avkdnnas 1 korten m.m.). Kopplings-
boxarna 4r omkopplingsbara, men da
programmering och koppling ar ett
mycket komplicerat arbete, har man

boxar staende fiardiga for de vanligast
aterkommande arbetena.

En viktig maskin dr kalkylatorn, som
raknar alla fyra riknesitten och stan-
sar resultaten i halkorten. Den anvin-
des bl. a. vid utridkning av antal X a-pris
pa materialrekvisitionerna. Kalkylatorns
utseende framgar av bild 4.

Utéver ovan namnda maskiner finns
aven en s. k. collator, som anvindes f{or
t. ex. sammansortering av tva tidigare
sorterade kortkartotek eller for utsok-

ning av kort med vissa uppgifter.

De uppgifter som hittills lagts pa av-
delningen kan i korthet beskrivas enligt
foljande.

Materialkostnadsférdelning
Arbetskostnadsfordelning
Framtagande av efterkalkylunderlag



2. Arne Carlsson vid collatorn.

att brottas med, vilket bl. a. lett till att
marketenteriet avstatt en del av sin yta

till arkivutrymme for avdelningen.

De flesta av de anstiallda pa foreta-
get har vil redan i dag kommit i kon-
takt med halkort eller med halkortsav-
delningen genom den stegvisa integre-

ring som skett.

Stansningsgruppens uppgift dr att
medelst tangentborden pa stans- och
kontrollmaskinerna till hal i héalkorten
overfora information dels fran sadant
stansningsunderlag som t. ex. kassaveri-
fikationer, ankommande fakturor, kran-
och fordonslappar etc., dels frin pa
sjalva halkorten skrivna uppgifter. I det
senare fallet talar man om »dualkorty,
d.v.s. kortet har tva uppgifter, namli-
gen dels att vara halkort dels att vara
blankett. Exempel pa sadana dualkort
ar materialrekvisitionen och det nyligen

inforda arbetskortet. Anvandningen av

dualkort ger stora fordelar darigenom
att materialrekvisitioner och arbetskort
med sina originalnoteringar kan maski-
nellt bearbetas. Bild 1 visar stansnings-
gruppen vid maskinerna. Stansoperatri-
sers arbetshastighet vid stansning av
normal svarighetsgrad brukar berdknas
till 8.000 tangentnedslag per timme.
Vid latt stansning har flera av vara
operatriser presterat 14.000 nedslag per
timme, vilket 4r mycket bra. Stans-
ningsgruppen forestas av froken Irene
Andersson.

Inom maskingruppen finns ett flertal
olika maskiner, i vilka korten automa-
tiskt avlasas, sorteras, far uppgifterna

sammanstallda, utriknade och utskriv-
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3. Halkortschefen Roland Krohn vi-
sar en kopplingsbox tillsammans med
Kurt Johansson som forestédr maskin-

gruppen.




Huvudbokslistor avseende afférsbok-
foring och sjdlvkostnadsbokforing

Diverse personalstatistik

Materialinventeringslistor

Bearbetning av frekvensstudier f{or
prod. tekn. avd.

Redovisningslistor {or preliminar A-
skatt.

Avslutningsvis kan namnas att moj-
lighet kommer att beredas till nirmare
studium av avdelningen for bl.a. den
personal som vid halkortsstarten ge-
nomgick viss utbildning i halkortstek-
nik. P4 grund av utrymmesskidl maste
en sadan visning ske i sma grupper. En
forsta grupp besckte avdelningen den

12 juni varvid nedanstiende bild togs.

Hugo Vallén

5. Hans-Olof Claesson under tabula-
torarbete.




