Kontrollavdelningen 1971

Till sist, ifraga om T, har vi Tk, kon-
trollavdelningen. Avdelningen har en
angeldgen uppgift — skall godkdnna,
kassera eller gora papekanden om jus-
teringar av det som andra avdelningar

tillverkat.

Hans Aberg har skrivit om kontroll-
avdelningen men har nu Ooverlamnat
chefskapet till Claes Ellmén, som tidi-

gare hade hand om kontrollsektionen

fér mekanisk bearbetning. Lennart Berg-

qgvist, som har sin hemvist vid Tk, tog
bilderna.

Tk

Kontroll bor ses som en form av ser-
vice for aft avhjidlpa uppkomna fel eller,
annu hellre, for att forebygga fel. Kon-
trollen har &dven till uppgift att se till
att tillverkade produkter uppfyller kun-
dens krav pa kvalitet.

En kontrollverksamhet utovas littare
och smidigare om den kan ske i sam-
arbete med berord avdelning. Detta med
samarbete innebir ofta att kontrollen ar
behjalplig i produktionen.

Ett varv stills infor stora problem da
det giller olika slag av péakinningar,
korrosion o. dyl. i materialet och mate-
riel. I manga fall kan dessa forhéllanden
ej kontrolleras under drift, varfor kon-

Hans Aberg

troll under tillverkning och reparation
liksom dven av inkOpt material dr av
stor vikt.

Kontrollavdelningen bestar av fyra
sektioner med verksamheten forlagd i
respektive plat- och svetsverkstaden,
maskinverstiderna och laboratoriet. Per-
sonalstyrkan ar ca 30 man.

Kontrollsektion for platbearbetning
bestar av en grupp for avsyning av plét-
och svetsarbeten och en grupp for ofor-
storande provning.

Avsyningsgruppen bestir av 4 man
och utfor besiktning och mattkontroll
av pagaende och slutforda arbeten samt L{)
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Claes Ellmén och Malte Andersson kontrollmdter en arbetsdetalj, bestdilld av Asea.

Avvdgning av en
fartygssektion.
Arbetet utfores av

Stig Svensson.




kvalificerad kontroll av mottaget gods.

Den oforstorande provningen syssel-
satter 5 man och avser undersokningar
med rontgen, ultraljud, magnaflux och
penetrerande vatska.

Vid tillverkningen av fartygssektioner
at Kockums Mek. Verkstad och Gota-
verken stills stora krav pa svetsutforan-
de och mattriktighet, vilket medfor en
stor insats av Tk for att kontrollera
matt, planhet, rakhet och vinklar samt
att savial okuldrt som med oforstorande
provning kontrollera svetsar och mate-
rial. Till namnda arbeten kommer kon-
troll av objekt for marinen, Karls-
hamnsverket m fl.

Till sektionen hor dven Olle Jonasson
som utfor kontroll av trdvaror samt
tra- och plastarbeten.

Svetsutvecklingssektionen, vars arbete
ledes av Nils Fransson, dr ett service-
organ, som star till samtliga inom fore-
taget verksamma drifts- och konstruk-
tions- och produktionsavdelningars for-
fogande betriffande fragor inom svets-
ningsomradet. I arbetsuppgifterna ingar
att kontinuerligt hélla kontakt med incm
landet verksamma svetsmaterielfram-
stiallare, samt genom uppfoljning av lit-
teratur, rapporter, deltagande i fack-
sammankomster, informationsmoten
och kurser inforskaffa erfarenheter, som
tillsammans med egen experiment- och
provningsverksamhet mojliggor inforan-
det av nya, tekniskt och ekonomiskt be-
tingade materiel och metoder for svets-
ning vid KkrV.

Vid svetsutvecklingssektionen utarbe-
tas forslag till maskin- och materielar-
skaffningar for svetsning och darmed
sammanhingande hantering inom fore-
taget. Sektionen introducerar utrust-
ningar och metoder i produktionen samt
instruerar 1 erforderlig utstrackning

verkstddernas personal vid anvindandet
av den nyanskaffade materielen.

Sektionens svetsoperator Tomie Gul-
lin och Lars-Erik Svensson ar vialkidnda
“figurer” ute pa verkstadsgolven da de
sysslar med svetsautomater, varmnings-
apparater och liknande eller meddelar
goda rad betraffande stromviarden och
matningshastigheter till intresserade kol-
leger inom svetsgebitet. Gentemot bc-
stallare och officiella kontrollorgan
aligger det svetsutvecklingssektionen att
foreldgga svetsfoljds- och behandlings-
program, redovisa resultat av utforda
provningar, svara for att vederborande
svetsare avlagt foreskrivna prov etc. pa
ett sdatt, som medfor godkidnnande av
vid foretaget tillimpade svets- och dir-
med sammanhingande behandlings-
metoder.

Kontrollsektion for maskinbearbetning
har sin verksmhet forlagd i maskinverk-
stad 1 och 2 samt i filareverkstaden.
Personalstyrkan dr 12 man. De utfor be-
siktning och mattkontroll av maskinbe-
arbetade detaljer, slut- och funktions-
kontroll av maskinelement, kvalificerad
kontroll av mottaget gods, kontroll av
jiggar, fixturer och métdon samt upp-
matning ombord pa fartyg.

Sektionen har ofta en grupp for kon-
troll av speciella objekt sasom de tidi-
gare tillverkade. krigs- och jiarnvigsbro-
arna och absorptionstornet. Sa& har sek-
tionen nu fatt ta hand om kontrollen
vid tillverkningen av Spica II.

Allmanna laboratoriets huvudsakliga
uppgift och indamal ar att tjana som
ett serviceorgan at avdelningarna inom
KkrV och at OrlB S samt dven utfora
provning pa uppdrag av andra bestil-
lare. Personalen, som utgores av 4 min
och 3 kvinnor, utfor kemiska analyser,
materialprovningar, experiment- och
modellarbeten samt fotografiska arbeten.

Den kemiska sidan utfor analyser av

metaller, farger, oljor och vatten. Ma-
terialprovningen innefattar héllfasthets-



Rontgenkontroll av en fartygssektion. Jan Jardbrink och Stig Nilsson utfor kontrollen.

provningar och metallografiska under-
sokningar.

Fd ”stilmannen” Lage JOnsson har
helt gett sig i kast med plasterna och ar
numera engagerad med utvecklingsarbe-
ten inom detta omrade.

“Fotot” har blivit mycket eftertraktat
som dokument- och bevismaterial. Bil-
den anvindes ocksé i allt storre utstriack-
ning for reklam, utbildning och fore-
drag. Att man ropar efter bilder erfar
Bergquist d& han med kameran jagar
varvet runt — inte minst da Kristell be-
hover spaltfyllnad” i Varvet Runt.

Fotogruppen anlitas dven i stor ui-

strickning av ingenjorsbyraer, kommu-
nala och statliga institutioner i sydostra
Gotaland for omindringsarbeten av rit-
ningar och kartor.

Ett stort engagemang inom Tk ér
kontakten med kunder och officiella
kontrollorgan. Mycken tid tas dven i
ansprak for forberedelser och nirvaro
vid officiell kontroll.

Det aligger Tk att infor bestallare
och normerande institutioner dokumen-
tera tillforlitligheten av hos KkrV till-
lampade tillverkningsmetoder.
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